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   سرفصل درس:

  
 Injection Moldingشناخت فرايند -1

بازديد عملي در يكي از سه جلسه ابتداي ترم از يك مجموعه تزريق (سيكل تزريق ، پارامترها ، ساختار ماشين تزريق پلاستيك همراه با 
  پلاستيك )

  قالب و عملكرد المانهاي آن و تفاوتهاي ساختاري و كاربرد انواع قالبها Structureشناخت -2
، حداقل تناژ كلمپ ماشين  cycle time، حداقل سايز قالب ، حد اقل  Deflection( ملاحظات طراحي بر اساس حداقل تنش ، حد اقل 

  و ...)
  تغييرات لازم در طرح قطعه به منظور آماده سازي براي قالبگيري تزريقي -3

ها ، يكنواختي ضخامت ، بازطراحي ريب ها ، باس ها و كرنر ها ،  Under cutمكانيزم  ، Shrinkageاعمال  ، Draft Angle( اعمال 
  نات موجود ، ملاحظات زيست محيطي ...)ب طرح با امكاها ، تناس Datumفيكس كردن 

  و خواص منتخب آنها شناخت كلي ترموپلاستيكهاي صنعتي -4
( كليات خواص شيميائي ، مكانيكي ، حرارتي ، رئولوژيكي ، روش شناسايي پليمرها با استفاده از تستهاي غوطه وري ، حلاليت ، شعله و 

  روش انتخاب ماده جايگزين و مهندسي معكوس )
 ( Layout Design) طراحي جانمايي قطعات روي قالب  -5

و شات  Under Cutبا ملاحظات مربوط به  Parting Surfaceو  Parting Lineمناسب ، طراحي  Pulling Direction( انتخاب 
د قالب از كاتالوگ ها و شيوه انتخاب و محاسبه سايز و خواص مناسب اجزاي استاندار Insertآف ، طراحي استراكچر اصلي و ابعاد 

سازندگان ، انتخاب ماده مناسب هر المان قالب با توجه به خواص مقاومت ، انتقال حرارت ، سختي ، قابليت ماشينكاري و عمليات نهايي 
  سطح)

  Mold Flowآناليز پر شدن قالب با روش المان محدود با استفاده از نرم افزار -6
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و روش رفع آن در قالب ، افت فشار ، رفتار  Weld Line و  air trap، عيوب د ، آناليز حرارتيعت و جريان موا، آناليز سر( مدل پر شدن
  ، نوع دستگاه تزريق و پارامترهاي فرايندي )ل ضخامت لازم قطعه، تعيين حداق Best Gate Locationرئولوژيكي و تعيين 

  طراحي سيستم راهگاه-7
متريال ، كنترل و موازنه سيستم راهگاه ، سطح مقطع بهينه ، روشهاي نوين مانند هات رانر ( ملاحظات حداقل افت فشار ، حداقل هدر رفت 

  و سيستم رانر ايزوله )
  طراحي گيت -8

حداقل اثر ، حداقل زمان پكينگ ، بررسي مدل هاي سايدگيت ، تونلي ،  تصال به قطعه ، جداشدن اتوماتيك ،نحوه ا( طراحي بر اساس 
  پروانه اي ، ديسكي ، اسپرو مستقيم و ...)

  خروج هوا-9
  ) Parting Plate, Ejector system & Dead Pocketبا استفاده از  Vent( اثرات نامطلوب ، روشهاي ايجاد سيستم 

  طراحي سيستم خنك كاري-10
حداكثر انتقال حرارت ، يكنواختي ديواره ها ، حد اقل قيمت ، حداقل پيچيدگي و حداكثر قابيليت اطمينان با استفاده از (طراحي بر اساس 
گرماي خروجي ، دبي كولنت ، قطر  Rate، محاسبه زمان لازم براي خنك كاري ،  Convectionو   Conductionتحليل دو روش 

  ي شامل شبكه اي ، اينسرتي ، رادياتوري و آبشاري)مسير خنك كاري ، انواع سيستمهاي خنك كار
  Ejectionطراحي سيستم  -11
 ت محاسبه نيروي بيرون انداز لازم ، محاسبه سطح بيرون انداز ، تعيين نوع پران از بين انواع پيني ، تيغه اي ، صفحه اي ، الاستيك و حرك(

core( پران معكوس و سيستم روتاري ،  
  Under Cutطعات با طراحي قالب براي ق -12

  ( طراحي اسلايدر ، طراحي ريل ، طراحي پين عقب كش ، طراحي گوه ، طراحي ليفتر داخلي )
  طراحي قالب براي قطعات رزوه دار -13

  ( استفاده از اسلايدر، ليفتر ، گيربكس ، اينسرت هرزگرد ، كف پران و فنر ، مكانيزم هاي خاص )
  مباحث تكميلي-14

  هندسي ، اينترلاك براي موازنه عدم تقارن ، قالب هاي سه صفحه اي و ... )( سطوح جدايش غير 
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