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و لحيم كاري از نظر گرما، مواد و كاربرد  (Brazing)كليات، سابقه، تفاوت جوشكاري با زردجوش  - 1
انواع روشهاي  معرفي –جوشكاري مالشي، ويژگيها و كاربرد  –روشهاي جوشكاري با فشار، سرد و گرم 

 و ... MIABجوشكاري مشهور: مكانيكي، شيميايي، مقاومتي، قوسي، تشعشعي، انفجاري و 

 انواع درز و اتصال جوش، وضعيت درز جوش، معني و تعريف اتصال جوش از نظر فيزيكي. 

. خصوصيات HAS، حوضچه مذاب و ناحيه جامد و  (Fusion Welding)مباني جوشكاري ذوبي  - 2
انواع روشهاي تأمين گرما، روشهاي حفاظت از حوضچه و عوامل مزاحم، معرفي اوليه انواع منبع گرما، 

روشهاي جوشكاري ذوبي و گستره كاربرد، نقش الكترود، نرخ گرما و پارامترهاي آن در جوش قوسي و 
 يند.آجوش با گاز، تركيب شيميايي قسمتهاي شعله، راندمان گرمايي فر

  لكترود در حوضچه جوش قوسي، آماده سازي لبه درزهاي كلفتنفوذ و بهم خوردن ماده ا -
جريان در خصوصيات قوس،  V , I، اثر تغييرات DC , ACنقش قطبها و تفاوت كاربرد جريان  -

  ، وضعيت درز و زاويه الكترود dilutionشكل و كيفيت جوش، نفوذ، 
  ، خواص كاربردي فلزات.اثر حضور اكسيژن، نيتروژن، هيدروژن و ساير گازها و مواد مزاحم –

، يك فاز و سه AC , DC، ساختمان دستگاه و ويژگيهاي الكتريكي، جريان MMAمبحث جوش  - 3
. الكترودهاي مصرفي و روكشهاي آن، خصوصيات (rectifiers)ها  و يكسوكننده reactorsفاز، نقش 

ي الكترودها، پيشگيري برا ISOگازها و سرباره، اكسيدهاي اسيدي، بازي و دوخصلتي، علائم استاندارد 
 از ميدان مغناطيسي دو قوس.

(آغازگر)، الكترود  starter، سيستم DC , AC، ساختمان دستگاه و قطب، جريان TIGشرح جوش  - 4
 و ويژگيها، گستره كاربرد و گاز حفاظ جوش.

: ساختمان دستگاه، الكترود، خصوصيات و كاربردها، گاز حفاظ، الكترودها، MAG , MIGجوش  - 5
 الكترود توپودري.

 يا زيرپودري، ساختمان دستگاه، الكترود و ويژگيهاي كاربردي، پودر حفاظ. SAWشرح جوش  - 6



 

 دانشكده مهندسي مكانيك
   سرفصلهاي دروس كارشناسي

  
 صنعتي شريفدانشگاه 

پذيري مواد و عوامل مؤثر: تغييرات ساختمان و خواص فلز پايه، عوامل بروز ترك، درصد كربن  جوش - 7
 دل و نقش آن، كيفيت عيوب مكانيكي و شيميايي جوش.معا

 هاي آبي. ها، مخازن و سفينه ها، سازه اصول طراحي درز جوش قطعات مكانيكي، لوله - 8

، DTو مخرب  NDTشرح روشها و دستگاههاي كنترل كيفيت جوش: آزمونهاي غير مخرب  - 9
 آنها. ، گستره كاربرد و دقتACPDچشمي، مغناطيسي، راديوگرافي، فراصوتي و 

 شرح عوامل جمع شدن و واپيچش قطعه جوشكاري و روشهاي پيشگيري. -10

خودكار كردن و مباحث تكميلي: روشهاي خودكار كردن فرايندهاي جوشكاري، روشهاي جوشكاري  -11
 ، جوشكاري زير آب و خيس، برش با شعله. Plasma , Electrobeam , Laserبا 
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