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 28536 :درس شماره

ابزارشناسی و ماشينکاري :درس نام

 

  3: واحد نهیشیب و نوع  نظری: درس نوع 

  :ازیهمن  : ازیشنیپ 

  : ارائه مسالین نیاول  تحصیلات تکمیلی: مقطع 

  : شیرایو نیآخر  طراحی کاربردی: گروه 

 
  :اهداف

 

 :سرفصلها

 شناسایی عمليات ماشينکاري  -1

 تراشکاری -

 سوراخکاری -

 فرزکاری -

 سنگ زنی -

 هندسه ابزار برش و مکانيزم تشکيل براده -2

 شکل هندسی و اثرات هندسه ابزار در تراشکاری -

 انواع آننحوه تشکیل براده و  -

 کار انجام شده در برش  -

 لبه انباشته در برش فلزات -

 نیروی مقاوم برشی و عملکرد آن  -

 تئوری ارنست و مرچنت -

 اصطکاک در برش فلزات  -

 عمر ابزار، حرارت در ماشينکاري و سيالات برش -3

 عمر ابزار -

 حرارت در برش فلزات -

 سیالات برش -

 قابليت ماشينکاري  -4

 معیار قابلیت ماشینکاری -

 عوامل موثر بر قابلیت ماشینکاری -

 کنترل براده -5

 انواع براده شکن -

 جهت جریان براده -

 تقریب برای کنترل براده -
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 ابزارهاي برشی -6

 خواص عمومی ابزارهای برش -

 عوامل اصلی در انتخاب جنس ابزار برش -

 بندی آنهاجنس ابزارها و دسته -

 بندی آنهارش و دستهاینسرتهای ب -

 اثر متغيرهاي ماشينکاري روي راندمان برش -7

 اثر سرعت برش -

 اثر نرخ پیشروی -

 اثر عمق برش -

 اثر جنس قطعه -

 اثر جنس قلم -

 اثر زوایای ابزار -

 اثر روانکار -

 هاي سایندهبراده برداري با دانه -8

 سنگ زنی و انواع سنگها -

 روشهای تیزکاری -

 کردن سنگبالانس  -

 نیروها و حرارت در سنگ زنی -

 عوامل موثر بر قابلیت سنگ زنی -
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